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RINFORZO Veli Vetro
Mat a fi li tagliati
Stuoie
Complessi

SeRIe
(pezzi/anno/stampo)

<1000

DIMeNSIONe DeI PeZZI da 1 a 50m2

LIVeLLO DI INVeSTIMeNTO Basso

INDICe DI LAVORAZIONe MANUALe Alto

PROPRIeTA’ MeCCANICHe Medio-Basse

I materiali compositi impiegati nell’industria nautica forniscono 
elevate performance meccaniche, peso ridotto, un’eccellente 
resistenza alla corrosione, stabilità dimensionale ed un 
miglioramento nella struttura dei costi. 
Inoltre, i materiali compositi, superano di gran lunga i materiali 
tradizionali offrendo fi niture estetiche migliori e riduzione dei 
costi di manutenzione.
I compositi per l’industria nautica possono essere ottenuti 
tramite diversi processi di lavorazione:
■ Processo a stampo aperto: Taglio e Spruzzo (Spray-Up)
e Laminazione Manuale (Hand Lay-Up)
■ Processo a stampo chiuso: RTM Light ed Infusione

LE SOLUZIOnI DI OCV® PER IL SETTORE nAUTICO

LAMInAZIOnE MAnUALE (HAnD LAy-UP)

Leader dei rinforzi in fi lato di vetro, OCV® offre la più ampia gamma 
di prodotti per soddisfare tutte le necessità del settore nautico, 

indipendentemente dal processo di lavorazione utilizzato.

GAMMA DEI PRODOTTI OCV® PER Il 
PROCESSO DI lAMINAZIONE MANUAlE NEl 
SETTORE NAUTICO:

Veli Vetro: questi rinforzi a bassa grammatura (normalmente da 30 a 50 g/m2) 
possono essere utilizzati nei primi strati per ottenere una superfi cie liscia 
ed omogenea. 

Mat a fi li tagliati: di facile impiego, permettono un veloce incremento 
dello spessore dei laminati:

• M113: Mat polvere, consigliato per i primi strati, eccellente fi nitura di 
superfi cie quando utilizzato a contatto con uno strato di gel coat.

• M123 e M723C: Mat polvere di veloce impregnazione, ottimo per strati 
strutturali

• M5 e M705: Mat liquido, buona adattabilità e facilità di impiego, ottimo 
per strati interni.

Stuoie (Woven Roving): permettono un elevato contenuto di rinforzo in 
vetro ed un miglioramento delle proprietà meccaniche.

• RT500, RT600 e RT800 sono alcune delle referenze della gamma di 
stuoie , rispettivamente di,  500, 600 e 800 g/m2. Le stuoie sono disponili 
da 200 a 1500 g/m2 in rotoli da 30 cm fi no a 3,4m di larghezza.

Complessi: questi prodotti permettono di avere in un unico strato 
stuoie e fi li tagliati cuciti insieme. I complessi offrono elevate proprietà 
meccaniche e permettono un rapido aumento di spessore dei laminati.

• R500/S450 è una stuoia di 500 g/m2 cucita con fi li tagliati di 450g/m2. 

• R800/5300 è un ulteriore esempio di complessi disponibili da 30 cm fi no 
a 3 m di larghezza.

Il metodo di laminazione manuale
(o per contatto) consiste nell’applicare 
nello stampo: un agente distaccante 
per un facile distacco del pezzo, un 
gel coat per una migliore fi nitura 
estetica, uno strato di resina liquida 
poliestere o vinilestere ed uno o più 
strati di rinforzo in vetro.
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www.owenscorning.com/composites

CARATTERISTICHE DEl PROCESSO
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RINFORZO Veli Vetro
Unifilo®

Uniconform®

Multimat® Lite
Multiassiali/UD
Carbonio

Serie (pezzi/anno/stampo) da 200 a 800

DIMENSIONE DEI PEZZI da 1 a 100 m²

LIVELLO DI INVESTIMENTO Basso

INDICE DI LAVORAZIONE MANUALE Medio

PROPRIETA’ MECCANICHE Elevate

RINFORZO Roving 
Assemblato

Serie (pezzi/anno/stampo) <1000

DIMENSIONE DEI PEZZI da 1 a 100m²

LIVELLO DI INVESTIMENTO Basso

INDICE DI LAVORAZIONE MANUALE Alto

PROPRIETA’ MECCANICHE Basse

GAMMA DEI PRODOTTI OCV® dedicati al 
PROCESSO DI INFUSIONE PER SCAFI O COPERTE:  
I rinforzi utilizzati con il processo di infusione sono prettamente Undirezionali, 
Multiassiali, Stuoie e Unifilo®, ma alcuni complessi tridimensionali possono comun-
que essere impiegati. 

Veli Vetro: ECR20A ed ECR70A sono due esempi di veli in vetro E-CR che 
permettono l’ottenimento di una superficie liscia ed omogenea. Presentano 
rispettivamente una grammatura di 20g/m2 e 70g/m2 ed un legante a bassa 
solubilità per prevenire lo spostamento di fibre/filati durante il processo di 
infusione. I veli vetro sono disponibili in rotoli da 5 a 210 cm di larghezza.

Unifilo® U813, U816, U850 o U852 sono mat a filo continuo utilizzati sia 
come drenanti sia come materiali da rinforzo e presentano un’eccezionale 
permeabilità. Sono disponibili in grammature da 225 a 900 g/m2 in rotoli da 
30 cm a 3 m di larghezza.

Uniconform® si tratta di un mat a filo continuo morbido e senza legante. 
Quando utilizzato come drenante di superficie presenta un’elevata 
permeabilità e può essere impregnato in spessori elevati. Si adatta facilmente 
allo stampo e permette il raggiungimento di una buona finitura estetica di 
superficie. Ottima drappabilità. L’Uniconform® è disponibile a partire da 450 
fino a 2400 g/m2 in rotoli di 125 o 250 cm di larghezza.

Multimat® Lite si tratta di un complesso 3D con un’anima costituita da 
vetro leggero e  PE cuciti insieme. Presenta un’incredibile resistenza alla 
compressione e si adatta ottimamente al processo RTM Light sottovuoto.
S300/GP125/S300 e S450/GP170/S450 sono due referenze di esempio di 
Multimat® Lite.

Unidirezionali e Multiassiali: permettono il raggiungimento di un’elevata 
concentrazione di vetro e proprieà meccaniche orientate.
ELT 850, ELTM 600/300, EXB 602, EQX 1168 sono referenze dei multiassiali 
0/90° o di multiassiali con mat a fili tagliati, cuciti insieme.

Carbonio: CBX 400 12k, R400 C12k sono esempi di prodotti della vasta 
gamma di rinforzi in fibre di carbonio, efficaci dal punto di vista dei costi – 
Multiassiali, Stuoie, e Bande Unidirezionali.

TAGLIO E SPRUZZO (Spray-Up)

infusione

ROVING ASSEMBLATI UTILIZZATI 
NEL PROCESSO DI TAGLIO 
E SPRUZZO PER IL SETTORE 
NAUTICO:

• P207: elevata facilità di impiego, eccellente 
dispersione del prodotto.

• P218: ridotta formazione di bolle d’aria, ottima 
adattabilità alla pistola di applicazione.

• ME3003A: eccellente tenuta in parete verticale, 
consigliato in particolar modo per scafi profondi.

Il processo Taglio e Spruzzo (Spray-Up) consiste nello 
spruzzare simultaneamente fili tagliati provenienti da un 
Roving Assemblato insieme alla resina necessaria per la 
loro impregnazione e regolata secondo la percentuale di 
rinforzo da inserire. Successivamente è necessario rullare 
manualmente la miscela di vetro resina per compattarla e 
impregnare adeguatamente i fili di rinforzo presenti.
I fili tagliati devono presentare un’ottima facilità di taglio ed 
adattabilità alla forma dello stampo.

Il processo di infusione consiste nel 
posizionare i rinforzi in uno stampo in 
vetroresina e ricoprirli con una pellicola 
in plastica applicata sottovuoto, con fun-
zione di controstampo. La resina viene 
successivamente aspirata ed introdotta 
nello stampo attraverso il sistema sot-
tovuoto e quindi assorbita dai materiali 
di rinforzo posizionati tra lo stampo e 
la pellicola di plastica, pertanto non a 
contatto con l’aria ambientale (lavora-
zione a stampo chiuso).
Una volta completata la polimerizza-
zione la pellicola in plastica, può essere 
distaccata e il pezzo finale estratto.

La gamma di prodotti di OCV® Technical Fabrics è estrema-
mente ampia. Vi preghiamo di contattare il vostro referente 
commerciale OCV® per determinare con precisione i prodotti 
che possono maggiormente soddisfare le vostre esigenze

CARATTERISTICHE DEL PROCESSO

CARATTERISTICHE DEL PROCESSO



RINFORZO Veli Vetro 
Unifilo®

Uniconform®

Multimat® Lite
Multiassiali/UD
Multicore®

Serie (pezzi/anno/stampo) da 200 a 2,000

DIMENSIONE DEI PEZZI da 0,5 a 80 m²

LIVELLO DI INVESTIMENTO Medio-Basso

INDICE DI LAVORAZIONE MANUALE Medio

PROPRIETA’ MECCANICHE da basso a 
medio livello

This information and data contained herein is offered solely as a guide in the selection of a 
reinforcement. The information contained in this publication is based on actual laboratory data 
and field test experience. We believe this information to be reliable, but do not guarantee 
its applicability to the user’s process or assume any responsibility or liability arising out of its 
use or performance. The user agrees to be responsible for thoroughly testing any application 
to determine its suitability before committing to production. It is important for the user to 
determine the properties of its own commercial compounds when using this or any other 
reinforcement. Because of numerous factors affecting results, we make no warranty of any 
kind, express or implied, including those of merchantability and fitness for a particular purpose. 
Statements in this publication shall not be construed as representations or warranties or as 
inducements to infringe any patent or violate any law safety code or insurance regulation.

Owens Corning reserves the right to modify this document without prior notice.
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RTM LIGHt
Il processo di RTM Light consiste 
nell’iniettare la resina in uno stampo 
in vetroresina chiuso dove uno o più 
strati di rinforzo sono stati posizionati.
Il processo RTM Light può essere 
utilizzato per la produzione di piccoli 
pezzi in composito quali ad esempio 
sedili e panchine, coperture, supporti 
di console, etc. ma permette anche la 
produzione di ampi scafi qualora gli 
stampi siano ben progettati.

GAMMA PRODOTTI OCV® PER RTM LIGHT:

Veli Vetro: ECR20A e ECR70A sono due esempi di veli in vetro E-CR i 
quali permettono la produzione di una superficie levigata ed omogenea. 
Presentano rispettivamente una grammatura di 20g/m2 e 70g/m2 ed 
un legante a bassa solubilità per prevenire lo spostamento di fibre/filati 
durante il processo di infusione. I veli vetro sono disponibili in rotoli da 
5 a 210 cm di larghezza.

Unifilo® U813 o U852 trattasi di mat a filo continuo utilizzati sia come 
drenanti sia come materiali da rinforzo, presentano un’eccezionale 
permeabilità. Sono disponibili in grammature da 225 a 900 g/m2 in rotoli da 
30 a 3m di larghezza.

Uniconform® si tratta di un mat a filo continuo morbido e senza legante. 
Quando utilizzato come drenante di superficie presenta un’elevata 
permeabilità e può essere impregnato in spessori elevati. Si adatta 
facilmente allo stampo e permette il raggiungimento di una buona finitura 
estetica di superficie. Ottima drappabilità. L’Uniconform® è disponibile a 
partire da 450 fino a 2400 g/m2 in rotoli di 125 o 250 cm di larghezza.

Unidirezionali e Multiassiali

Multimat® Lite si tratta di un complesso 3D con un’anima costituita da 
vetro leggero e  PE cuciti insieme. Presenta un’incredibile resistenza alla 
compressione e si adatta ottimamente a Light RTM sottovuoto.

S200/GP135/S300 e S600/GP170/S600 sono due referenze di esempio di 
Multimat® Lite.

Multicore® si tratta di un complesso 3D con Mat a fili tagliati cucito su un 
lato con PP non tessuto. E’ semplice da maneggiare e da posizionare in uno 
stampo dalle forme complesse. E’ ottimo per le strutture sandwich dove  la 
balsa o le schiume  PVC sono posizionate tra due strati di Multicore®.

OWENS CORNING COMPOSITE MATERIALS, LLC
ONE OWENS CORNING PARKWAY
TOLEDO, OHIO, USA 43659

1-800-GET-PINKTM

www.owenscorning.com
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Contatti per Europa/MIDDLE EAST/AFRICA

www.owenscorning.com/composites 

ChoppedStrandMats.ocvemea@owenscorning.com
MultiEndRovings.ocvemea@owenscorning.com
Unifilo.ocvemea@owenscorning.com
sales.eu.ocvtf@owenscorning.com
nonwovensinfo@owenscorning.com

EUROPEAN OWENS CORNING 
FIBERGLAS SPRL
166, CHAUSSÉE DE LA HULPE
B-1170 BRUSSELS - BELGIUM
+32.2.674.82.11

OCV FABRICS BELGIUM BVBA 
DRUKKERIJSTRAAT 9
B-9240 ZELE - BELGIUM
+32 52 45 76 11

CARATTERISTICHE DEL PROCESSO


